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SYSTEM ODZYSKUANVODY
TECHNOLOGICZNEJ

W zwigzku z rosngcymi kosztami poboru wody oraz odprowadzania
sciekow przedsiebiorcy szukaja rozwigzan pozwalajacych na ich ogra-
niczenie. Wychodzac naprzeciw ich oczekiwaniom, zgodnie z nurtem
proekologicznym proponujemy rozwiazanie pozwalajace uniezalezni¢
wtasng dziatalnos¢ od wzrastajacych cen poboru wody oraz zamkng¢
gospodarke woda w obrebie firmy.

System odzysku wody technologicznej pozwala na doczyszczenie wody i wstepnie oczyszczonych scie-
kéw procesowych w takim stopniu, aby uzyskana woda byta zdatna do ponownego wykorzystania
w procesach technologicznych. Dzieki stosowanym rozwiazaniom ze sciekow oczyszczonych mozna
uzyskac¢ produkt koncowy tzn. wode o parametrach wody DEMI. System odzysku wody technologiczne)
rozwigzuje rowniez powszechny problem z przekroczeniami dopuszczalnych stezen chlorkow czy siar-
czanoéw w sciekach odprowadzanych do kanalizacji ze wzgledu na zamkniecie obiegu wody.

KORZYSCI WYNIKAJACE Z ZASTOSOWANIA INSTALACII
ODZYSKU WODY TECHNOLOGICZNEJ:

Zamkniecie obiegu wody wewnatrz firmy

Uniezaleznienie sie od dostaw wody | brak ryzyka przestojow produkcyjnych
spowodowanych brakiem wody

Brak ryzyka przekroczen dopuszczalnych parametréw w Sciekach odprowadzanych do

kanalizacji — brak statego odprowadzenia sciekow
Brak kosztow zwigzanych ze stale rosngcymi kosztami odprowadzenia sciekéw

Uzyskiwanie ze $ciekdéw poprodukcyjnych wody o parametrach wody demineralizowanej
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Znaczne ograniczenie negatywnego wptywu prowadzone] dziatalnosci na srodowisko

Przed skierowaniem scieku na instalacje odzysku wody technologicznej nalezy poddac¢ go od-
powiedniemu procesowi neutralizacji eliminujgcego ze $cieku zanieczyszczenia (gtéwnie jony
metali). Sciek oczyszczony po procesie neutralizacji, pozbawiony osadéw oraz zanieczyszczen
statych i olejowych pozwala na uzyskanie zamierzonych parametrow wody stanowigce] produkt

koncowy instalacji odzysku wody technologicznej.

Instalacja odzysku wody technologiczne] sktada sie z poszczegolnych elementow instalacji
0 réznych zakresach filtracji, ktore eliminujg zanieczyszczenia | redukujg ilos¢ jonow odpowie-
dzialnych za taczny tadunek zanieczyszczen w wodzie.

Instalacja odzysku wody technologicznej sktada sie z poszczegolnych elementow instalacji
0 roznych zakresach filtracji, ktore eliminujg zanieczyszczenia | redukujg ilos¢ jonow odpowie-
dzialnych za taczny tadunek zanieczyszczen w wodzie.

Podstawe systemu odzysku
wody stanowi uktad odwrdoconej
osmozy RO.

Techniki membranowe umozliwiaja usuniecie
do 99% soli rozpuszczonych w wodzie w za-
kresie filtracji 0,003 = 0,0001 um. Przed skiero-
waniem scieku na membrany uktadu RO musi
zosta¢ on oczyszczony z wszelkich zawiesin i
zanieczyszczen mogacych obnizy¢ sprawnosc
dziatania odwréconej osmozy.

W tym celu scieki oczyszczone z instalacji neu-
tralizatora sciekow kieruje sie na etap filtracji
wstepnej tzn. filtr mechaniczny, uktad mikro
lub ultrafiltracji oraz zmiekczania.
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ETAPY ODZYSKU

WODY TECHNOLOGICZNE]

> INSTALACIA

WODA

Pierwszy etap filtracji wstepnej stanowi filtr
mechaniczny. Usuwa on ewentualne zawiesiny
| czastki state przedostate sie do instalacj.
Dobor materiatu filtracyjnego zastosowanego
w filtrze mechanicznym jest uzalezniony od pro-
wadzonych procesow technologicznych, jakosci
Sciekéw surowych oraz oczyszczonych. Standar-
dowo stosowane sa filtry z wypetnieniem zwiro-
wym Lub weglowym.

Kolejny etap stanowi stacja mikrofiltracji. Jest to
metoda filtracji usuwajgca czastki > Tum, co po-
zwala na usuniecie m.in. koloidéw czy bakterii.
Zapobiega ona w dalszym etapie zapychaniu sie
membran osmotycznych na stacji odwrdconej
osmozy | spadkom wydajnosci procesu spowo-
dowanym zanieczyszczeniami organicznymi

J

Ostatni etap filtracji wstepnej stanowi stacja zmiekczania. Jej zadaniem jest usuniecie jondw wap-
nia I magnezu odpowiedzialnych za skaling na powierzchni membran osmotycznych. Ich ewentu-
alna obecnosc¢ moze réwniez negatywnie oddziatywac na wydajnosc catej instalacji. Ze wzgledu na
okresowa koniecznosc regenerac)i ztoz zmiekczajacych w naszych instalacjach stosujemy uktady
dwukolumnowe pozwalajace na wtasciwy przebieg procesu regeneracji ztdz przy zachowaniu ciggto-
$ci prowadzonych procesow.

System zawrotu wody projektujemy | wykonujemy w zaleznosci od potrzeb naszych klientéw, wyma-
ganej wydajnosci, jakosci wody uzdatnionej jak i jakosci wody surowej. Od powyzszych parametrow
uzalezniony jest gabaryt instalacji, stopien jej ztozonosci oraz wydajnosc instalacji wyparnej, ktora

stanowi koncowy element instalacji.

Przed przystapieniem do prac projektowych prowadzimy rozmowy
z inwestorem w celu okreslenia potrzeb i oczekiwan od przysztej
instalacji takich jak:

Wydajnos$¢ procesu
Jakos¢ uzyskiwanej wody
Ilos¢ powstatych odpadow

Zapotrzebowanie energetyczne
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Rodzaje sciekow kierowanych na instalacje

Koncowy etap instalacji, w celu redukcji ilosci powstajgcych odpadow, moze stanowic instalacja
wyparna czyli tzw. wyparka. Instalacja wyparna zageszcza koncentrat z ostatniego stopnia odwréco-
nej osmozy, znacznie redukujac objetosc odpadow oddawanych do utylizacji w formie koncentratu.
Stosujemy rowniez instalacje z krystalizatorem pozwalajace na uzyskanie odpadu w formie krysta-
licznej, co znacznie ogranicza jego ilos¢, a tym samym koszty zwigzane z utylizacjg odpadow.

We wspotpracy z uczelniami wyzszymi stale udo-
skonalamy nasze rozwigzania zawrotu wody oraz
gospodarki odpadami.

Naszymi gtownymi celami sa redukcja kosztow,
zwiekszanie wydajnosci oraz efektywnosci pro-
wadzonych procesow, a takze ograniczenie ilosc
odpadow.
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UKLADY FILTRACJI
KAPIELI GALWANICZNYCH

W galwanotechnice element filtracji stanowi jeden z kluczowych
i nieodzownych czynnikéw wptywajacych na efekt koncowy.

Na skutek regulacji zwigzanych z ochrona srodowiska, ktérymi obwarowane sg procesy chemiczne oraz
elektrochemiczne, zastosowanie proponowanych rozwigzan znaczaco wptywa na redukcje wszelkiego
rodzaju zanieczyszczen. Na skutek filtracji spada zuzycie reagentow oraz powstaje mozliwos¢ odzysku
wody ze sciekow galwanicznych, co znacznie przyczynia sie do obnizenia zanieczyszczenia srodowiska

oraz redukcji kosztow utylizacji jak | biezgcego zuzycia wody. Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom na-
szych Klientow oferujemy szeroki zakres urzadzen stuzacych skutecznej | efektywnej filtracji.

Z PODSTAWOWYCH RODZAJOW FILTRACII
W GALWANOTECHNICE NALEZY WYMIENIC:

@ Filtracje gazéw
(I Filtracje jonowymienna

@ Filtracje kapieli galwanotechnicznych

FILTRACIA CAZOW

Filtracja gazow wywiewanych poza budynek galwanizerni odbywa sie na filtrach wodnych. Filtr wod-
ny sktada sie z odpowiednio wypetnionej pionowej lub poziomej kolumny przez ktérg odprowadza
sie powietrze celem usuniecia z niego zanieczyszczen powstajacych w procesach obrobki chemiczne)
I elektrochemicznej. Gazy przeptywajgc przez filtr ulegaja nawilzeniu przez dysze natryskowe. Nastep-
nie po zaabsorbowaniu przez wode zanieczyszczen ulega ona wykropleniu na specjalnym odkraplaczu.
Skutecznosc oczyszczania jest na poziomie do 95%. W zaleznosci od przeznaczenia filtry wodne wyko-
nywane sg z materiatéw takich jak polietylen (PE), polipropylen (PP), polichlorek winylu (PVC).

FILTRACIJA JONOWYMIENNA

Filtracja jonowymienna kapieli galwanicznych pozwala na redukcje zanieczyszczen (gtdwnie jonami zelaza),

co pozwala na znaczne zredukowanie ilosci zrzutow kapieli. Petny uktad filtracji sktada sie z 3 kolumn:

@ Pierwsza ze ztozem hydroantracytowym odpowiada za filtracje mechaniczna
I usuniecie stalych zanieczyszczen

@ Druga kolumna z weglem aktywnym filtruje substancje organiczne

@ Ostatnia butla zawiera zywice chelatujace selektywnie usuwajgce jony zelaza, ktore

zanieczyszczaja kapiel | nieusuwane powodujg koniecznosc jej wymiany

FILTRACIJA KAPIELI GALWANOTECHNICZNYCH

Konstrukcja filtrow galwanicznych zapewnia wysoka odpornos¢ na czynniki chemiczne 1 wysoka
temperature. Duzy zakres wydajnosci oraz roznorodnos¢ materiatow filtracyjnych czynig je idealnym
urzadzeniem w kazdej galwanizerni.

Standardowo wyposazone filtry galwaniczne GALKOR charakteryzuje:
@ Pompa ze sprzegtem magnetycznym

@ Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna, termiczna oraz trwatosc
mechaniczna dzieki zastosowaniu polipropylenu (PP) -
- maksymalna temperatura 70°C

Brak kontaktu kapieli z czeSciami metalowymi

Duza powierzchnia filtracyjna - tatwa i szybka obstuga

Zewnetrzne czesci metalowe wykonane ze stali SS316

QQQQ

Odpowietrznik, zawor spustowy, manometr, sitko ssace,
kabel elektryczny 2,2m, zabezpieczenie termiczne silnika
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STACJE OCZYSZCZNIA

PASYWACII ORAZ KAPIELI Cr

*  Zanieczyszczenie kapieli procesowych metalami pochodzacymi z ob-
. robki detali jest czynnikiem decydujacym o prawidtowym przebiegu
procesu i ewentualnej koniecznosci wymiany kapieli.

Kompletny uktad stacji oczyszczania sktada sie z trzech kolumn — filtrow spetniajgcych nastepujace
zadania:

@ FILTR MECHANICZNY (Kolumna F) — wypetniony ztozem hydroantracytowym, odpowiedzialny
jest za usuniecie zawiesin | zanieczyszczen mechanicznych z filtrowanej kapiell

@ FILTR WEGLOWY (Kolumna W) — wypetniony weglem aktywnym, ktérego zadaniem jest
eliminacja zanieczyszczen organicznych

@ FILTR JONITOWY (Kolumna J) — wypetniony zywicg chelatujgca selektywnie usuwajacg jony
zelaza, ktore zanieczyszczaja kapiel | nieusuwane powodujg koniecznosc jej wymiany.

Wszystkie kolumny sg wyposa-
zone w gtowice automatyczne,
Cco znacznie utatwia proces

ptukania oraz regeneracji.

Kazde ze ztoz jest na podsypce
zwirowej zwiekszajace) efek-
tywnosc filtracji oraz ptukania.
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Oferujemy stacje z nizej wymienionymi objetosciami ztéz. Na zyczenie klienta mozemy wykonac stacje
0 pozastandardowych gabarytach.

NAZWA Hydroantracyt Wegiel aktywny Jonit chelatujacy ~ Wydajnos¢ chwilowa
[dm?] [dm?] [dm?] [m?/h]
OP/25/Fe 25 50 25 Do 1
OP/50/Fe 50 80 50 Do 1
OP/75/Fe 75 120 75 Do 1,5
OP/150/Fe 150 200 150 Do 15

Zywica stosowana w filtrach jonitowych to makroporowata zywica chelatujgca stuzaca do usuwa-
nia kationow metali takich jak zelazo, otow czy cynk z roztworow o niskim pH. Nie rozpuszcza sie
w kwasach, alkaliach ani w innych pospolitych rozpuszczalnikach w normalnych zakresach temperatur
(wyjatkiem sg utleniacze takie, jak kwas azotowy i kwas nadchlorowy, ktére w podwyzszonej tempera-
turze niszcza strukture zywicy I powoduja jej rozpuszczenie.

Stosowana przez nas zywica ma bardzo duza pojemnosC wymienna — zatrzymuje duze ilosci ze-
laza. Regeneracja | ptukanie czynig ten sposob filtracji bardzo efektywnym | tanim w eksploatacji.
Podczas ptukania wstecznego, ztoze powinno ulec ekspansji 0 50-75%. Ma to na celu uwolnienie go
7 zanieczyszczen mechanicznych zatrzymanych w nim podczas pracy, usuniecie pecherzykow powietrza
I wolnych przestrzeni oraz reklasyfikacje jonitu w sposob zapewniajacy minimalne opory przeptywu.

Czestotliwosc¢ regeneracji uzalezniona jest od objetosci kapieli oraz
stezenia zelaza znajdujgcego sie w kapieli.
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